Breite 1280 mm
Breite max. 2200 mm
Tiefe 1500 mm
Hohe 1170 mm
*  Beheizte vordere Andruckleiste in kurzer und langer Gewicht 270 k
Ausfiihrung fiir gewaschene Hemden und Kittel ewie e
°  Optimales Anlegen der Vorderfront durch Absaugung
im Brustbein Breite 700 mm
°  Zwei Seiten- und eine Riickenpatsche zum Straffen und Tiefe 1500 mm
Formen
. . . . Hohe - mm
°  Einstellbarer Schulterwinkel mit automatischer
Druckumschaltung fiir eine optimale Formgebung
°  Regelbarer Pressdruck der vorderen Andruckleiste Druckluft & [er
*  Austauschbare Andruckleisten fiir eine ideale Verbrauch ca. 1120 I/h

Anpassung an die zu bearbeitende Ware

Computergesteuerte Finishabldufe und pneumatisch
gesteuerte Luftmengenregulierung zur Bearbeitung von Dampfanschluss 1/2"
Textilien unterschiedlicher Materialien

Kondensat 1/2"

Dampfdruck 4 - 6 bar
OPTIONEN /ZUSATZAUSSTATTUNGEN Dampfverbrauch ca. 30 kg/h
Pneumatisch gesteuerte Armelspanner konnen Elekirischer Anschluss 400 V 3 N PE 50 Hz
jederzeit in der Hohe und im Neigungswinkel v ‘
dem Kleidungsstiick angepasst werden Leistung max. 3,75 kW
Haltessule fur Reversspanner, Armelspanner, v Heizleistung - kW
unbeheizte Andruckleiste und Ablageflache
Absenkbare Biiste und angepasste Andruckleiste Zuleitung 5x2,5 mm?
zur perfekten Bearbeitung langer und kurzer v Absicherung 3x16 A
Ware
Fotozellensteuerung zur Erfassung der Waren- v
lange
Manschetten-Spannvorrichrtung drehbar v f %
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Die genannten Verbrauchsdaten sind verfahrensabhéngig. f TG ¥ =
Alle Daten sind unverbindlich und ohne Ankiindigung &nderbar. 5 \ H
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